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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und Vorrichtung zum Verarbeiten einer Inhibitoren und Oligomere enthaltenden Druckfarbe in einem 
Druckwerk einer Rotationsdruckmaschine 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zum Verarbeiten einer Inhibitoren und Oligomere 
enthaltenden Druckfarbe in einem Druckwerk einer Rota- 
tionsdruckmaschine. Aufgabe der Erfindung ist es, ein 
Verfahren und eine Vorrichtung zum Verarbeiten einer 
derartigen Druckfarbe zu schaffen, die insbesondere die 
Trocknungszeiten der Druckfarbe auf dem Bedruckstoff 
verkurzen und die Druckqualitat spurbar verbessern. 
Gelost wird dies bevorzugt dadurch, indem in einem 
durch zwei Zylinder 1, 2 gebildeten Druckspalt 3 von we- 
nigstens einem Zylinder 1, 2 auf einem Bedruckstoff die 
Druckfarbe aufgetragen wird und nach dem Passieren des 
Druckspaltes 3 auf die Druckfarbe eine den Zerfall der In- 
hibitoren beschleunigende Katalysatormischung aufge- 
■ tragen wird. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum Verarbeiten einer Inhibitoren und Oligomere 
enthaltenden Druckfarbe in einem Druckwerk einer Rotati- 5 
onsdruckmaschine nach den Oberbegriffen der unabhangi- 
gen Anspriiche. 

Stand der Technik 

10 

[0002] Bei einer Inhibitoren und Oligomere enthaltenden, 
vorzugsweise losungsmittelfreien, Druckfarbe handelt es 
sich urn eine Farbe, deren Farbbestandteile vernetzen kon- 
nen. Die Inhibitoren verhindern eine derartige Vernetzung 
der Farbbestandteile, wobei die Inhibitoren durch Aufspal- 15 
tung der Farbe in einen dunncn Farbfilm (Prinzip der Farb- 
spaltung) und untcr Einwirkung von Luftsaucrstoff zcrfal- 
Len. 

[0003] Von Nachteii ist bei der Verarbeitung einer derarti- 
gen Druckfarbe, dass fur bestimmte Anwendungsfalle, ins- 20 
besondere die nachfolgende Verarbeitung, diese Druckfarbe 
auf dem Bedruckstoff nicht ausreichend getrocknet ist. 

Aufgabe der Erfindung 

25 

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung zum Verarbeiten einer Druck- 
farbe der eingangs genannten Art zu schaffen, die die ge- 
nannten Nachteile vermeiden, die insbesondere die Trock- 
nungszeiten der Druckfarbe auf dem Bedruckstoff verkur- 30 
zen und die Druckqualitat spiirbar verbessern. 
[0005] Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Aus- 
bildungsmerkmalc der unabhangigen Anspriiche gclost. 
Weiterbildungen ergeben sich aus den abhangigen Anspru- 
chen. 35 
[0006] Ein erster Vorteil der Erfindung ist darin begriindet, 
dass die Druckfarbe auf dem Bedruckstoff spiirbar schneller 
getrocknet ist. Dadurch ist in der Rotation sdruckmaschine 
eine prozessstabile weitere Verarbeitung des Bedruckstoffes 
realisierbar. 40 
[0007] Ebenso vorteilhaft ist, dass die Verarbeitung der 
Druckfarbe in den wichtigsten Druckverfahren wie dem 
NaBoffset (unter Verwendung von Feuchtrnittel), dem Trok- 
kenoffset (frei von Feuchtrnittel), dem Hochdruck sowie 
dem Flexodruck realisierbar ist. 45 
[0008] Speziell in Offsetdruckwerken mit Feuchtwerken 
(NaB- Offset) oder Offsetdruckwerken fur den Druck frei 
von Feuchtrnittel (Trockenoffset) ist es von Vorteil, dass 
durch das Zusctzen eines den Zerfall der Inhibitoren be- 
schleunigenden Katalysators zum Feuchtrnittel (NaB-Off- 50 
set) oder zur Druckfarbe (Trockenoffset) der Trocknungs- 
prozess der o. g. Druckfarbe beschleunigt werden kann. 
Hierbei ist es nicht zwingend, den Katalysator in alien Off- 
setdruckwerken einzubringen. Je nach gewunschtem Trock- 
nungszustand der Druckfarbe (auf dem Bedruckstoff) ist der 55 
Katalysator lediglich in ausgewahlten Offsetdruckwerken 
zuzusetzen. 

[0009] Bevorzugte Offsetdruckwerke zum Zusetzen von 
Katalysatoren, sind - in Forderrichtung des Bedruckstoffes 
betrachtet - Druckwerke, die vor einer Wendeeinrichtung 60 
und/oder einem Lackierwerk und/oder vor einem Ausleger 
angeordnet sind. 

[0010] Alternativ ist es in nach dem Hochdruckverfahren 
oder dem Flachdruckverfahren arbeitenden Lackwerken 
von Vorteil, dass durch das Zusetzen eines den Zerfall der 65 
Inhibitoren beschleunigenden Katalysators zum Lack der 
Trocknungsprozess des Lackes beschleunigt werden kann. 
Auch hier ist der Einsatz eines Katalysators nicht zwingend 
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in alien Lackwerken (bei Mehrfachanordnung von Lackwer- 
ken) erforderlich. Je nach gewunschtem Trocknungszustand 
des Lackes (auf dem Bedruckstoff) ist der Katalysator in 
ausgewahlten Lackwerken einbringbar. 
[0011] Somit ist es weiterhin von Vorteil, dass das Verfah- 
ren als auch die Vorrichtung nicht auf die Verarbeitung einer 
Inhibitoren und Oligomere enthaltenden Druckfarbe be- 
schrankt ist, vielmehr ist ebenso die Verarbeitung eines Inhi- 
bitoren und Oligomere enthaltenden Lackes realisierbar. 
Der Begriff Druckfarbe schlieBt somit auch einen derartigen 
Lack ein. 

Beispiele 

[0012] Die Erfindung soli an einem Ausfiihrungsbeispiel 
naher crlautert werden. Dabei zcigen schematisch: 
[0013] Fig. 1 cine Rotauonsdruckmaschine mit wenig- 
stens einem Druckwerk und wenigstens einem Lackwerk, 
[0014] Fig. 2 eine Rotati onsdruckmaschine mit einer zwi- 
schen zwei Druckwerken angeordneten Wendeeinrichtung. 
[0015] Eine Rotauonsdruckmaschine ist mit mehreren 
Druckwerken I fur den Mchrfarbendruck, bei spiels weise 
Offsetdruckwerken, in Reihenbau weise ausgebildet. Dem 
letzten Druckwerk I ist in Forderrichtung 10 des Bedruck- 
stoffes ein Lackwerk II nachgeordnet. Der Bedruckstoff 
wird mittels Zylinder 2 und Transferzy linder 4 in Forder- 
richtung 10 transporticrt, 

[0016] Im Druckwerk I ist ein Plattenzylinder 5, welcher 
beispiels weise eine auswechselbare Druckform tragt, mit ei- 
nem Zylinder 1 in Kontakt. Alternativ ist der Plattenzylinder 
5 direkt, beispielsweise nach dem Thermotransferprozess, 
bebilderbar und das auf dem Plattenzylinder 5 erzeugte 
Druckbild ist loschbar. 

10017] Der Zylinder 1 ist im vorliegenden Beispiel als 
Gummituchzylinder ausgebildet und ist mit dem Zylinder 2 
in Kontakt. Der Zylinder 2 ist im vorliegenden Beispiel ein 
Bogenfuhrungszylinder Alternativ ist der Zylinder 2 auch 
als Gegendruckzy linder oder Gummituchzylinder ausfuhr- 
bar. Um die vom Zylinder 1 zugefuhrte, Inhibitoren und Oli- 
gomere aufweisende Druckfarbe auf den Bedruckstoff zu 
iibertragen, ist im Kontaktbereich der Zylinder 1, 2 ein 
Druckspalt 3 (bei Lackwerken ein Lackspalt 3) gebildet. 
[0018] Der Plattenzylinder 5 ist zumindest mit einem 
Farbwerk gekoppelt, dem bei Bedarf ein Feuchtwerk vorge- 
ordnet ist. 

[0019] Dem Druckspalt 3, gebildet durch die Zylinder 1, 2 
ist in Forderrichtung 10 eine Auftrageinrichtung 7, bevor- 
zugt unmittelbar, nachgeordnet. Ist nach dem Druckspalt 3 
eine Bogenfiihrungseinrichtung, z. B. eine Blasluftvorrich- 
tung, angeordnet, so ist die Auftrageinrichtung 7 der Bogen- 
fuhrungseinrichtungen in Forderrichtung 10 nachgeordnet. 
[0020] Die Auftrageinrichtung 7 ist bevorzugt als in Rich- 
tung Zylinder 2 an-/abstellbare Auftragwalze 12, bevorzugt 
verbunden mit einer vorgeordneten Versorgungseinrichtung 
11, beispielsweise einem Vorratsbehalter, ausgebildet. Die 
Auftragwalze 12 weist vorzugsweise einen gummiela- 
stischen Mantelbezug auf. 

[0021] In einer weiteren Ausbildung ist der Auftragein- 
richtung 7 eine thermisch wirksame Trocknervorrichtung 8 
in Forderrichtung 10 nachgeordnet. Dabei ist die Trocknerv- 
orrichtung 8 - wie in den Fig. 1 und 2 gezeigt - zum Zylin- 
der 2 in einem definierten Abstand benachbart angeordnet. 
Alternativ ist dem Zylinder 2 auch eine separate Trockner- 
strecke nachordenbar, beispielsweise bei der Verarbeitung 
von Bogenmaterial in Form von mehreren Transferzylin- 
dern bzw. einem endlos umlaufenden Kettensystem mit je- 
weils wenigstens einer Trocknervorrichtung oder Trockner- 
anlagen bei der Verarbeitung von Bahnmaterial. 
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[0022] Dn Lackwerk H (Fig. 1) ist ein Zylinder 1, bei- 
spielsweise als Formzylinder mit auswechselbarer Lack- 
form, ausgebildet und ist mit einem Dosiersystem 6 mit we- 
nigstens einer Auftragwalze, beispielsweise gebildet aus ei- 
nem Kammerrakei 13 und einer gerasterten Auftragwalze 
14, gekoppelt. Alternativ sind als Dosiersysteme bekannte 
Zwei-Walzenwerke mit einem gemeinsamen Walzenspalt 
und in diesen Walzenspalt zugefuhrtem Lack oder ein Wal- 
zensystem nach dem Tauch-/Schopfwalzenprinzip mit einer 
in einen Behalter (mit Lack/Farbe) eintauchenden Walze 
und wen igs lens einer Auftragwalze einsetzbar. 
[0023] Der Zylinder 1 ist mit dem Zylinder 2 in einem 
Lackspalt 3 in Kontakt, um den vom Zylinder 1 zugefuhrten 
Inhibitoren und Oligomere aufweisenden Lack auf den Be- 
druckstoff zu ubertragen. Der Zylinder 2 ist im vorliegenden 
Beispiel analog zum Zylinder 2 im Druckwcrk I als Bogen- 
fiihrungszylindcr ausgebildet. 

[0024] Analog zum Druckwerk I ist in Forderrichtung 10 
eine Auftrageinrichtung 7, bevorzugt unmittelbar dem als 
Formzylinder ausgebildeten Zylinder 1, nachgeordnet. Die 
Auftrageinrichtung 7 ist im Lackwerk II beispielsweise als 
Spruhcinrichtung, welchc sich uber die maximale Bedruck- 
stoffbreite erstreckt, angeordnet. 

[0025] In einer bevorzugten Weiterbildung ist der Auf- 
trageinrichtung 7 eine thermisch wirksame Trocknervor- 
richtung 8 in Forderrichtung 10 nachgeordnet. Dabei ist die 
Trocknervorrichtung 8 - wie in den Fig. 1 und 2 gezeigt - 
zum Zylinder 2 in einem deflnierten Abstand benachbart an- 
geordnet. Alternativ ist dem Zylinder 2 auch eine separate 
Trocknerstrecke nachordenbar, beispielsweise bei der Verar- 
beitung von Bogenmaterial in Form von mehreren Transfer- 
zylindern bzw. einem endlos umlaufenden Kettensystem mit 
jcweils wenigstcns einer Trocknervorrichtung oder Trock- 
neranlagen bei der Verarbeitung von Bahnmaterial. 
[0026] In Fig. 2 sind zwei baugleiche Druckwerke I ge- 
zeigt. Zwischen den beiden Zylindern 2 ist eine Wendeein- 
richtung 9 als Bogenfuhrungszylinder angeordnet, um den 
bogenfbrmigen Bedruckstoff nach dem Prinzip der Hinter- 
kantenwendung innerhalb der Druckmaschine zu wenden. 
Der Wendeeinrichtung 9 ist bevorzugt eine Trocknervor- 
richtung 8 vorgeordnet. Diese Anordnung hat den Vorteil, 
dass der Bedruckstoff vor der Ubergabe an die Wendeeein- 
richtung 9 spiirbar trockener ist und die bedruckte Seite 
beim Wendeprozess oder auf dem nachgeordneten Zylinder 
2 spiirbar weniger ablegt. 
[0027] Die Verfahrensablaufe sind wie folgt: 

1 . Prinzip 

[0028] In einem durch die zwei Zylinder 1, 2 gebildeten 
Druck-ZLackspalt 3 wird von wenigstens einem eingefarbten 
Zylinder 1, 2 die Druckfarbe oder der Lack, bevorzugt ab- 
hangig vom Drucksujet, auf einen Bedruckstoff aufgetragen 
und nach dem Passieren des Druck-/Lackspaltes 3 wird auf 
die auf dem Bedruckstoff haftende Druckfarbe oder den auf 
den Bedruckstoff haftenden Lack eine den Zerfall der Inhi- 
bitoren beschleunigende Katalysatormischung aufgetragen. 
Dadurch wird der Vernetzungsprozess der Druckfarbe bzw. 
dcs Lackes cxtrem bcschleunigt, so dass die Trocknungszci- 
ten der Farbe bzw. des Lackes verkurzt werden. 
[0029] In einer bevorzugten Ausbildung wird die Druck- 
farbe oder der Lack von einem als Gummituchzy Under oder 
Formzylinder ausgebildeten Zylinder 1 einseitig auf den Be- 
druckstoff aufgetragen und anschlieBend wird die Katalysa- 
tormischung auf die auf den Bedruckstoff haftende Druck- 
farbe bzw. den Lack aufgetragen. 

[0030] In einer weiteren Ausbildung wird die Druckfarbe 
oder der Lack von zwei als Gummituchzylinder oder Form- 



zylinder ausgebildeten Zylindern 1, 2 beidseitig auf den Be- 
druckstoff aufgetragen (Prinzip: Gummi gegen Gummi) und 
anschlieBend wird auf die beidseitig auf dem Bedruckstoff 
haftende Druckfarbe bzw. den Lack die Katalysatormi- 

5 schung beidseitig aufgetragen. 

[0031] In einer weiteren Ausbildung wird wenigstens 
eine, bevorzugt jede bedruckte Seite des Bedruckstoffes 
nach dem Auftragen der Katalysatormischung auf jede be- 
druckte Seite thermisch getrocknet. 

io [0032] Bei Anordnung einer Wendeeinrichtung innerhalb 
der Rotationsdruckmaschinc wird die Katalysatormischung 
unmittelbar in dem Druckwerk vor der Wendung auf den 
Bedruckstoff aufgetragen. 

15 2. Prinzip 

[0033] In einem durch zwei Zylinder 1, 2 gebildeten 
Druck-/Lackspalt3 wird von wenigstens einem eingefarbten 
Zylinder 1, 2 die Druckfarbe oder der Lack, bevorzugt ab- 
20 hangig vom Drucksujet, auf einen Bedruckstoff ubertragen. 
Dabei tragt der eingefarbte Zylinder 1, 2 auch eine den Zer- 
fall der Inhibitoren beschleunigende Katalysatormischung. 
Die Katalysatormischung weist eine definierte Reaktions- 
zeit auf, so dass der Vernetzungsprozess der Farbe bzw. des 
25 Lackes zur Beschleunigung der Trocknung nach dem Pas- 
sieren des Druck-ZLackspaltes 3 erfolgt. 
[0034] Bevorzugt ist dem PI attenzy Under 5 eincs Druck- 
werkes zumindest ein Farbwerk, bevorzugt mit wenigstens 
einem Walzenzug, zugeordnet. Die Katalysatormischung 
30 wird dabei mittels Farbwerk auf den Plattenzylinder 5 uber- 
tragen. Hierzu wird beispielsweise die Katalysatormischung 
in einen die spezielle Druckfarbe aufnehmenden Farbkasten 
hingefugt und uber den Walzenzug gemeinsam mit der 
Druckfarbe dem Plattenzylinder 3 zugefuhrt. Alternativ 
35 wird die Katalysatormischung einer die spezielle Druck- 
farbe fuhrenden Walze des Farbwerkes zugefuhrt und ge- 
meinsam mit der Druckfarbe dem Plattenzylinder 3 zuge- 
fuhrt. 

[0035] In einer weiteren bevorzugten Ausbildung ist dem 
40 Plattenzylinder 5 in dessen Drehrichtung vor dem Farbwerk 
ein Feuchtwerk angeordnet. In dieser Ausbildung wird dem 
Feuchtmittel die Katalysatormischung beigefiigt, so dass 
mittels einer Auftragwalze das Feuchtmittel und die Kataly- 
satormischung auf einen Plattenzylinder ubertragen wird. Je 
45 nach Ausbildung des Feuchtwerkes kann das Feuchtmittel 
sowie die Katalysatormischung auch in das Farbwerk voll- 
standig oder teilweise ubertragen werden und vom Farb- 
werk mittels wenigstens einer Auftragwalze mit der Druck- 
farbe auf den Plattenzylinder 5 ubertragen werden. 
50 [0036] Insbesondere bei einem Lackwerk II mit Zylindern 
1, 2 und einem Druck-ZLackspalt 3 sowie Dosiersystem 6 
mit wenigstens einer Auftragwalze wird die Katalysatormi- 
schung tiber diese Auftragwalze auf wenigstens einen der 
Zylinder 1, 2, bevorzugt den Formzylinder, ubertragen. 
55 Auch hierbei erfolgt die Vernetzung der Druckfarbe bzw. 
des Lackes nach dem Druck-/Lackspalt 3. 
[0037] Hierbei wird bevorzugt wenigstens eine, vorzugs- 
weise jede bedruckte oder lackierte Seite des Bedruckstoffes 
nach dem Einfarben bzw. Lackieren und dem bevorzugten 
60 gleichzeitigen Auftragen der Katalysatormischung ther- 
misch getrocknet. Ist in der Rotationsdruckmaschine eine 
Wendeeinrichtung angeordnet, so wird die Katalysatormi- 
schung bevorzugt unmittelbar in dem Druckwerk I oder 
Lackwerk II vor der Wendung auf den Bedruckstoff aufge- 
65 tragen. 

[0038] Die Prinzipien 1 und 2 sind nicht auf das Vorhan- 
densein von Druckfarbe bzw. Lack in dem die Katalysato- 
renmischung zufuhrenden Druckwerk I oder Lackwerk II 
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beschrankt. Vielmehr kann die Katalysatorenmischung auch 
in einem nicht am Druck bzw. Lack beteiligten Druck- bzw. 
Lackwerk I, II separat auf wenigstens einen der Zylinder 1, 
2 aufgebracht werden. Ebenso kann die Katalysatormi- 
schung mit der Druckfarbe oder dem Lack, alternativ mil 
dem Feuchmiittel gemischt oder separat verarbeitet werden. 
[0039] Zusammengefasst ist die Maschinenkon figuration 
im Wesentlichen wie folgt ausgebildet: 
In einer ersten Ausbildung ist einem durch zwei Zylinder 1, 
2 gebildeten Druck-/Lackspalt 3 in Forderrichtung 10 eines 
BedruckstofTes wenigstens eine Auflrageinrichtung7 mil ei- 
ner Auftragwalze 12 zum Auftragen einer Katalysatormi- 
schung auf die bedruckte Seite des BedruckstofTes nachge- 
ordnet, 

[0040] In zweiter Ausbildung ist einem durch zwei Zylin- 
der 1, 2 gebildeten Druck-/Lackspalt 3 in Forderrichtung 10 
eines Bedruckstoffes wenigstens cine Auftragcinrichtung 7 
mit einer achsparallel zu den Zylinderachsen (Zylinder 1, 2) 
aufweisenden Spruheinrichtung 15 zum Auftragen einer Ka- 
talysatormischung auf die bedruckte Seite des Bedruckstof- 
fes nachgeordnet. 

[0041] In einer weitercn Ausbildung ist insbesonderc fur 
bahnfbrmige Bedruckstoffe nach dem durch die Zylinder 1, 
2 gebildeten Druck-ZLackspalt 3 an beiden Seiten des Be- 
druckstofTes jeweils eine Auftrageinrichtung 7 mit zumin- 
dest einer Auftragwalze 12 zum Auftragen der Katalysator- 
mischung dem BcdruckstofF zugeordnet. 
[0042] In aquivalenter Ausbildung ist an beiden Seiten des 
BedruckstofTes zumindest je eine Auftrageinrichtung 7 mit 
je einer Spruheinrichtung zum Auftragen der Katalysatormi- 
schung nach dem Druck-/Lackspalt 3 angeordnet. 
[0043] Je nach Anfordcrung an den Trocknungsgrad der 
Druckfarbe bzw. des Lackes ist wenigstens einer, vorzugs- 
weise samtlichen Auftrageinrichtungen 7 wenigstens eine 
Trocknervorrichtung 8 nachgeordnet. 

Bezugszeichenliste 



1 Zylinder 

2 Zytinder 

3 Druckspalt/Lackspalt 

4 Transferzylinder 

5 PI atten zylinder 

6 Dosiersystem 

7 Auftrageinrichtung 

8 Trocknervorrichtung 

9 Wendeeinrichtung 

10 Fordcrrichtung 

11 Versorgungseinrichtung 

12 Auftragwalze 

13 Kammerrakel 

14 Auftragwalze (gerastert) 

15 Spruheinrichtung 

I Druckwerk 

II Lackwerk 



Patentanspruche 

1. Vcrfahrcn zum Verarbeiten einer Inhibitoren und 
Oligomere enthaltenden Druckfarbe in einem Druck- 
werk einer Rotationsdruckmaschine, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in einem durch zwei Zylinder gebildeten 
Druckspalt von wenigstens einem Zylinder auf einen 
Bedruckstoff die Druckfarbe aufgetragen wird und 
nach dem Passieren des Druckspaltes auf die Druck- 
farbe eine den Zerfall der Inhibitoren beschleunigende 
Katalysatormischung aufgetragen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
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net, dass die Druckfarbe von einem als Gummiluchzy- 
linder oder Formzylinder ausgebildeten Zylinder ein- 
seitig auf den Bedruckstoff aufgetragen und anschlie- 
Bend die Katalysatormischung auf diese Druckfarbe 
aufgetragen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Druckfarbe von zwei als Gummituchzy- 
linder oder Formzylinder ausgebildeten Zylinder beid- 
seitig auf den Bedruckstoff aufgetragen wird und an- 
schliefiend die Katalysatormischung beidseitig auf 
diese Druckfarbe aufgetragen wird. 

4. Verfahren nach wenigstens Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jede bedruckte Seite des Bedruck- 
stoffes nach dem Auftragen der Katalysatormischung 
thermisch getrocknet wird. 

5. Verfahren nach wenigstens Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnct, dass die Katalysatormischung unmittcl- 
bar im Druckwerk vor der Wendung auf den Bedruck- 
stoff aufgetragen wird. 

6. Verfahren zum Verarbeiten einer Inhibitoren und 
Oligomere enthaltenden DruckTarbe in einem Druck- 
werk einer Rotationsdruckmaschine, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in einem durch zwei Zylinder gebildeten 
Druckspalt von wenigstens einem Zylinder auf einen 
Bedruckstoff die Druckfarbe und eine den Zerfall der 
Inhibitoren beschleunigende Katalysatormischung auf- 
getragen wird, wobei nach dem Druckspalt die Druck- 
farbe auf dem Bedruckstoff vernetzt. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Katalysatormischung mittels eines Farb- 
werkes auf einen Plattenzylinder ubertragen wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
nct, dass die Katalysatormischung mittels eines 
Feuchtwerkes auf einen Plattenzylinder ubertragen 
wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Katalysatormischung mittels eines Dosier- 
systems mit wenigstens einer Auftragwalze auf einen 
Formzylinder ubertragen wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass jede bedruckte Seite des Bedruckstoffes nach 
dem Einfarben und Auftragen der Katalysatormi- 
schung thermisch getrocknet wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Katalysatormischung unmittelbar im 
Druckwerk vor der Wendung auf den Bedruckstoff auf- 
getragen wird. 

12. Vorrichtung zum Verarbeiten einer Inhibitoren und 
Oligomere enthaltenden Druckfarbe in einem Druck- 
werk einer Rotationsdruckmaschine, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass einem durch zwei Zylinder (1, 2) gebil- 
deten Druckspalt(3) in Forderrichtung (10) eines Be- 
druckstoffes eine Auftrageinrichtung (7) mit wenig- 
stens einer Auftragwalze (12) zum Auftragen einer Ka- 
talysatormischung auf die bedruckte Seite des Be- 
druckstoffes nachgeordnet ist. 

13. Vorrichtung zum Verarbeiten einer Inhibitoren und 
Oligomere enthaltenden Druckfarbe in einer Rotations- 
druckmaschine, dadurch gekennzeichnet, dass einem 
durch zwei Zylinder (1, 2) gebildeten Druckspalt (3) in 
Forderrichtung (10) eines Bedruckstoffes eine Auftrag- 
einrichtung (7) mit wenigstens einer Spruheinrichtung 
(15) zum Auftragen einer Katalysatormischung auf die 
bedruckte Seite des Bedruckstoffes achsparallel zu den 
Zylinderachsen nachgeordnet ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an beiden Seiten des Bedruckstoffes zu- 
mindest je eine Auftragwalze (12) zum Auftragen der 
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Katalysatormischung nach dem Druckspalt (3) ange- 
ordnet ist. 

15. Vorrichtung nach wenigstens Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass an beiden Seiten des Bedruck- 
stoffes zumindest je eine Spriiheinrichtung (15) zum 
Auftragen der Katalysatormischung nach dem Druck- 
spalt (3) angeordnet ist. 

16. Vorrichtung nach wenigstens Anspruch 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass den Auftragwalzen (12) 
oder den Spruheinrichtungen (15) eine Trocknerein- 
richtung (8) nachgeordnct ist. 
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Abstract 




A method and apparatus for processing a printing ink containing inhibitors and oligomers in a printing unit of 
a rotary printing machine in which the drying times of the printing ink on the printing material is shortened 
and the printing quality improved. In the illustrated embodiments, the printing unit includes two cylinders that 
form a press nip in which the printing ink is applied to passing printing material, and a catalyst mixture is 
applied to the printing material either by one of the cylinders or through an applicator device downstream of 
said press nip. A heating device is located in the conveying direction immediately downstream of the press 
nip or the applicator device. 
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